SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Odbudowa skateparku w ramach zadania ,,Rodzinne Centrum
Kultury i Wypoczynku nad Zarnéwka przy Szkole
Podstawowej w Majkowie
CPV-45212221-1: Roboty budowlane w zakresie budowy boisk sportowych.
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ST 01.06. Urzgdzenia sportowe
Numery pozycji CPV 45212221-1:

|. WSTEP

1.1 Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem montazu urzgdzen, ktére zostang
wykonane w ramach zadania pod nazwa: odbudowa skateparku w ramach zadania ,Rodzinne
Centrum Kultury i Wypoczynku nad Zarnéwkg przy Szkole Podstawowej w Majkowie Zakres
stosowania ST Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2.Zakres robét objetych ST Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robot
zwigzanych z wykonaniem montazu urzadzen

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami w OST- 00.00 Ogélne wymagania dotyczgce robét Ogdine wymagania
dotyczgce robét podano w OST- 00.00 . Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich
wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.Materiaty

Materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spetnia warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiadac
warunkom technicznym wytwérni lub innym umownym warunkom. Do wykonania robot
budowlanych, nalezy stosowaé materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowa, opisem
technicznym i rysunkami

- Ptyty nosne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej co najmnie;
podwojnie/obustronnie laminowanej, wodoodpornej, o grubosci co najmniej 18 mm
Wszystkie sekcje o prostym ksztatcie powierzchni jezdnej musza by¢ pokryte jedng warstwg
sklejki laminowanej wodoodpornej. Kazda powfoka musi by¢ przykrecona do konstrukcji za
pomocg wkretéw.

- Wkrety i $ruby znajdujgce sie po bokach konstrukcji muszg by¢ przykrecone na réwno z
obiciem (przed przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane tak, aby tepek $ruby
czy wkretu chowat sie).

- Na ptytach bocznych paneli konstrukcyjnych (jezeli takie wystepuja) musi zostaé
zainstalowany system wentylacji w taki spos6b, aby powodowat swobodny przeptyw powietrza
przez element.

- Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na podstawkach cele wyeliminowania
wchfaniania wilgoci przez elementy. Podstawki bedg takze petnity funkcje dodatkowego systemu
wentylacji.

- Wszystkie wystawione krawedzie musza by¢ ochronione galwanizowang stalg
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Elementy jezdne

Koncowg powierzchnig jezdng musi by¢ co najmniej 18 mm warstwa sklejki lisciastej
wodoodpornej, podwéjnie laminowanej o Scieralnosci nie mniejsz niz s1000 zgodnie z
wymogami normy PN-EN 14974 z p6zniejszymi zmianami (urzadzenia dla uzytkownikéw sprzetu
rolkowego) przykrecona na krawedziach i po srodku arkusza.

Elementem jezdnym na elementach, gdzie zastosowano przekréj w ksztatcie tuku musi by¢ (przy
elementach tukowych) wodoodporna, podwdjnie laminowana sklejka o Scieralnosci nie mniejszej
niz s1000, przykrecona na krawedziach i po srodku arkusza — zgodnie z obowigzujgcg norma
PN-EN 14974 z p6zniejszymi zmianami. Wszystkie gtéwki wkretéw muszg by¢ zanurzone do
rowna gornej warstwy jezdnej.

Barierki ochronne

Wszystkie urzgdzenia o wysokosci powyzej 1 m muszg mie¢ porecze ochronne wzdtuz tytu i
bokéw podestu (nie dotyczy to funboxdéw do skokéw, gdzie zastosowanie barierek w takim
elemencie prowadzi do zwiekszenia ryzyka wypadku).

- Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.
- Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2 m zgodnie z
obowigzujgcg normg PN-EN 14974 z pdzniejszymi zmianami.

- Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej (ocynkowanej) profili i
rurek o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg normg PN-EN 14974 z pézniejszymi zmianami.

- Tylnie i boczne barierki musza by¢ skrecone razem ze soba zgodnie zobowigzujgcg normg
PN-EN 14974 z pézniejszymi zmianami.

Stal

Porecze i inne elementy stalowe powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej.

- Elementy stalowe wyposazenia wykonane powinny by¢ z rur stalowych o ér. Od 48 do
60,3mm. Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 14974 z pézniejszymi zmianami. (urzgdzenia
dla uzytkowania sprzetu rolkowego).

- Elementy stalowe muszg by¢ przymocowane do podestéw za pomocg stalowo
ocynkowanych wkretéw. Koncowki rur muszg by¢ zaslepione, aby zapobiec skaleczeniom.

- Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgieciu zaokraglenia (stal walcowang na zimno a ich
konce musza by¢ zaokraglone.

- Porecze do slizgania sie muszg by¢ zamontowane blachach i przykrecone do podfoza za
pomocg wkretow.

- Wszystkie otwory na blachach muszg by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu
wkretow gtowki nie wystawaty.

- Wszystkie kgtowniki do $lizgania sie muszg by¢ galwanizowane.

- Miejsce pod blache musi byé wyfrezowane. Muszg stykac¢ sie z podtozem, by stworzy¢
swobodng linie przejazdu.
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- Wszystkie blachy musza byé przykrecone do ramp za pomocg stalowo ocynkowanych
wkretéw.

-Wszystkie odstoniete krawedzie wykonane z ciemnej, wodoodpornej sklejki obustronnie
laminowanej muszg by¢ zabezpieczone zgodnie z obowigzujgcymi normami (PN-EN 14974 z
pozniejszymi zmianami.)

- Okucie gérne na grindboxach na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na réwno z plyta.

3.Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST- 00.00
Ogolna specyfikacja techniczna. Roboty moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego rodzaju
sprzetu.

4. Transport

Transport, zgodnie z warunkami ogélnymi OST- 00.00 Ogolna Specyfikacja Techniczna.

5.Wykonanie robot

5.1.0goIne warunki wykonania robot.
Ogo6lne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST- 00.00 Ogélna specyfikacja
techniczna

5.2. Urzadzenia nalezy montowa¢ na podstawie kart katalogowych dokumentacji technicznej z
zachowaniem stref bezpieczenstwa.

6.0 Kontrola jakosci robét

6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci robét podano w OST- 00.00 Ogéina specyfikacja techniczna

6.2.Kontrola jakosci materiatow. Wszystkie materiaty do wykonania robét musza odpowiada
wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz posiadac¢ swiadectwa
jakosci producenta i uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru

6.3.Kontrola jakosci robét

Kontrola jako$ci wykonania robét, polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacijg
projektowg i poleceniami inspektora nadzoru. Ogéine zasady kontroli jakosci, podano w OST-
00.00 Ogélna specyfikacja techniczna

7.0bmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST- 00.00 Ogélna specyfikacja techniczna Jednostka
obmiaru jest szt.

8.0dbiér robot.
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST- 00.00
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9.Podstawa ptatnosci
9.1.0gdIne zasady ptatnosci podano w OST-00.00 Ogoéina specyfikacja techniczna

9.2. Zgodnie z dokumentacja, nalezy wykonac zakres robét wymieniony w niniejszej specyfikacii
technicznej. Cena jednostkowa robét obejmuje:

* Dostarczenie urzadzen
« transport i roztadunek na miejscu robét wszystkich urzgdzen
* przygotowanie i zamocowanie urzgadzen

- uporzgdkowanie miejsca prowadzenia robot

10.Przepisy zwigzane

PN-EN 14974+A1:2010 urzadzenia dla uzytkownikéw sprzetu rolkowego. Wymagania
bezpieczenstwa i metody badan
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